Manual de operacao
Contador programavel
o)

oo o

1. APRESENTACAO

O Contador programavel Pietro € um equipamento versatil,
que une as fungdes de contador digital € micro PLC em um
sO aparelho. Permite ao usuario criar suas proprias
solugdes, de acordo com as necessidades envolvidas.

Esse manual abrange os elementos de operacdo deste
equipamento.
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2. ESPECIFICAGOES / CARACTERISTICAS TECNICAS

Mecénicas:

-Dimensoées : 44x97x120mm

- Recorte para painel : 42,5x91mm
-Peso:250g

Elétricas:

-EO0aE3:Entradas NPN 18~35Vcc/8mA
-S0aS3:Saidas NPN 24Vcc/maximo 100mA
-Saida 24Vcc : maximo 200mA

-Alimentagao : 90~240Vca

-Consumo: 25W

3. OPERACAO

O Contador programavel Pietro possui uma interface
amigavel e intuitiva, no entanto, como possui grande
quantidade de recursos disponiveis, recomenda-se a leitura
completa deste manual antes de qualquer operagao.

3.1 Fungdes das teclas

ﬁ Acessa o parametro / Volta para menu

m Visualiza valor real da contagem

Navega nos menus para cima
Aumenta valor do parametro

Navega nos menus para baixo
Diminui valor do parametro
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3.2 Parametrizacao

Para acessar os parametros de configuragéo, pressione a tecla

@@ casteclas @3 e @ paranavegarentre os parametros.
Pressione novamente a tecla @@ para alterar o parametro
selecionado, pressione asteclas € e @ para selecionar as
casas (unidade, dezena, centena e milhar) e as teclas &3 e @3
para alterar os valores.Atecla @@ , quando pressionada, indica
o valor real daquele parametro neste momento. Para resetar o
contador, basta pressionar as teclas €3 e @9 simultaneamente.

3.3 Listagem dos menus

Produc. Tela principal, indica em tempo real a contagem em
metros por minuto (MPM) ou golpes por minuto (GPM).

totAL  Indica a contagem total em metros ou golpes do
processo.
PArc. Indica a contagem parcial em metros ou golpes do
processo.

FinfAL Indica o valor ajustado para final da contagem.

PErin. Perimetro do cilindro de passagem para célculo da
contagem em metros.

doli Tempo méaximo de visualizagdo do display ao término da
contagem.

Func 8 Usointerno.

tEnPol a EEnPof Ajuste dos temporizadores incluidos no
programa.

cont | aconk 8 Ajuste dos contadores incluidos no programa.
SELEE! a SELEEY Seletorasincluidas no programa.

Ffuncdd Usointerno.

P ~EdE Ponto de rede, usointerno.

bAud Taxa de transferéncia, usointerno.

nfinut. Tela de manutencgéo, utilizada para verificar o status de
cada saida.

4. ESQUEMADE LIGAGAO

~ ~ EO E1 E2 E3 SO S1 S2 S3 - +
90/240VCA 24\V/cc / NPN Saida
24Vcc

-EO0aE3:Entradas NPN 18~35Vcc/8mA

-S0a S3:Saidas NPN 24Vcc/ méaximo 100mA

- Saida 24Vcc : maximo 200mA (para sensores e relés, nao ligar
solendides)

-Alimentagao : 90~240Vca
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